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1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Ðåäуêтор äавëåнèÿ прåäнаçна÷åн äëÿ понèæåнèÿ äавëåнèÿ в ñèñтå-

маõ бûтового è промûøëåнного воäоñнабæåнèÿ. 

Ðåäуêтор поääåрæèваåт поñтоÿнноå çаäанноå äавëåнèå на вûõоäå 

(ñ воçмоæноñтüю рåгуëèровêè) в äèнамè÷åñêом è ñтатè÷åñêом рåæèмаõ 

нåçавèñèмо от èçмåнåнèÿ äавëåнèÿ на вõоäå. 

Прèмåнÿåтñÿ в нåбоëüøèõ èнäèвèäуаëüнûõ ñèñтåмаõ è боéëåраõ, гäå 

ваæнû маëûå габарèтû è нèçêèé уровåнü øума. 

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

2

Àртèêуë

Монтаæнаÿ äëèна A

Âûñота B

Âåñ

Номèнаëüнûé раçмåр

Ðåêомåнäуåмûé раñõоä
воäû прè ñрåäнåé
ñêороñтè 1,5 м/ñ

Маêñèмаëüноå рабо÷åå
äавëåнèå на вõоäå PN

Маêñèмаëüнаÿ рабо÷аÿ
тåмпåратура

PF PRV

мм

мм

г

DN

3м /÷аñ

G

ë/мèн

бар

°C

253

70

95

410

15

1,2

20

2,1

254

72

95

395

253G

70

120

470

254G

72

120

455

½"

20

16

60

¾"

35

Дèапаçон рåгуëèровêè
äавëåнèÿ на вûõоäå

бар 1,0 – 6,0

Завоäñêаÿ наñтроéêа 
äавëåнèÿ на вûõоäå

Ñрåäнèé ñроê ñëуæбû

бар

ëåт

3,0

15
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

1 – êорпуñ

2 – êрûøêа

3 – фèëüтр-ñåтêа

4 – пруæèна

5 – вèнт рåгуëèрово÷нûé

6 – гаéêа рåгуëèрово÷наÿ

7 – маномåтр

8 – öåнтраëüнûé ñуппорт

9 – порøåнü

10 – äèафрагма

11 – тарåëêа порøнÿ

12 – прèæèмноé боëт

13 – êëапан

14 – проêëаäêа êëапана

15 – êоëüöо упëотнèтåëüноå маëоå

16 – êоëüöо упëотнèтåëüноå боëüøоå
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Ðåäуêтор ñоñтоèт èç êорпуñа (1), êрûøêè (2), ñúåмного рåгуëèро-

во÷ного êартрèäæа, ñúåмного фèëüтра–ñåтêè (3), пруæèнû (4), вèнта 

рåгуëèрово÷ного (5) è гаéêè рåгуëèрово÷ноé (6). Корпуñ èçготовëåн 
èç вûñоêоêа÷åñтвåнноé ëатунè марêè CW617N (по åвропåéñêому ñтан-
äарту DIN EN 12165-2011), ñоотвåтñтвуюùåé марêå ËÑ59-2 (по ГÎÑÒ 
15527-2004), ñ нèêåëèрованèåм наруæнûé повåрõноñтåé. 

Корпуñ на вûõоäå èмååт рåçüбовоå прèñоåäèнèтåëüноå отвåрñтèå 

поä маномåтр (7) ñ внутрåннåé рåçüбоé ¼" по ГÎÑÒ 6357-81 (ISO 
228-1:2000, DIN EN 10226-2005), отвåрñтèå äëÿ уñтановêè ñúåмного 
êартрèäæа è фèëüтра–ñåтêè ñ мåтрè÷åñêоé рåçüбоé по ГÎÑÒ 8724-2002 
(ISO 261:1998) è äва рåçüбовûõ поäñоåäèнåнèÿ ñ внутрåннåé рåçüбоé по 
ГÎÑÒ 6357-81 (ISO 228-1:2000, DIN EN 10226-2005). 

Маномåтр вõоäèт в êомпëåêтаöèю рåäуêторов: PF PRV 253G, PF PRV 
254G, а рåäуêторû PF PRV 253, PF PRV 254 поñтавëÿютñÿ бåç маномåтра 
è èмåют çагëуøêу. Проñторнаÿ êамåра на вûõоäå рåäуöèруюùåго êëа-
пана ñуùåñтвåнно понèæаåт ñêороñтü äвèæåнèÿ æèäêоñтè, ÷то оñобåн-
но эффåêтèвно умåнüøаåт øум, воçнèêаюùèé èç-çа ñуæåнèÿ øèрèнû 
проõоäа, ÷åрåç êоторûé воäа тå÷åт, êогäа êëапан умåнüøаåт äавëåнèå. 

Крûøêа вûпоëнåна èç оñобо про÷ного пëаñтèêа PA66GF30: поëèа-
мèä (нåéëон 6,6), 30% ñтåêëовоëоêно. Ñúåмнûé ñåт÷атûé фèëüтр è 
пруæèна — èç нåрæавåюùåé ñтаëè марêè AISI 304 по DIN EN 10088-2005 
(анаëог 08Õ18Н10 по ГÎÑÒ 5632-72). Ðåгуëèрово÷нûå вèнт è гаéêа èçго-
товëåнû èç ëатунè марêè CW614N. 

Ñúåмнûé êартрèäæ ñоñтоèт èç öåнтраëüного ñуппорта (8), поäвèæ-

ного порøнÿ (9), äèафрагмû (10), тарåëêè порøнÿ (11), прèæèмного 

боëта (12), êëапана (13), проêëаäêè êëапана (14) è упëотнèтåëüнûõ 

êоëåö (15, 16). Öåнтраëüнûé ñуппорт èçготовëåн èç пëаñтèêа ñ нèçêèм 
êоэффèöèåнтом прèëèпанèÿ (поëèмåтèëåноêñèä, POM). Это умåнüøаåт 
вåроÿтноñтü формèрованèÿ внутрåннèõ çагрÿçнåнèé. Порøåнü, 
тарåëêа, прèæèмноé боëт è êëапан вûпоëнåнû èç ëатунè марêè 
CW617N. Дèафрагма, проêëаäêа êëапана è упëотнèтåëüнûå êоëüöа 
èçготовëåнû èç èçноñоñтоéêого бутаäèåн-нèтрèëüного êау÷уêа NBR.

Ñпåöèаëüнаÿ форма äèафрагмû обåñпå÷èваåт то÷ную рåгуëèровêу 
äавëåнèÿ в çавèñèмоñтè от èçмåнåнèÿ äавëåнèÿ в вûõоäном потоêå 
воäû, а таêæå увåëè÷èваåт ñроê ñëуæбû рåäуêтора, потому ÷то 
äèафрагма боëåå уñтоé÷èва ê внåçапнûм èçмåнåнèÿм äавëåнèÿ è 
ê èçноñу.
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Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Ðабота рåäуêтора äавëåнèÿ оñнована на баëанñå äвуõ протèвопо-

ëоæнûõ ñèë: ñèëû упругоñтè пруæèнû, äåéñтвуюùåé на тарåëêу 

порøнÿ, отêрûваюùåé êëапан, è äавëåнèÿ воäû в вûõоäноé êамåрå, 

äåéñтвуюùåго на äèафрагму, çаêрûваюùåго êëапан. 

Когäа воäопровоäнûé êран отêрûт, ñèëа упругоñтè пруæèнû 

ñтановèтñÿ боëüøå ñèëû äавëåнèÿ воäû на äèафрагму, порøåнü  

опуñêаåтñÿ внèç, отêрûваÿ êëапан äëÿ потоêа воäû. Чåм боëüøå 

потрåбëåнèå воäû, тåм мåнüøå äавëåнèå поä äèафрагмоé è в рåçуëüтатå 

— боëüøèé потоê воäû ÷åрåç êëапан. 

Когäа воäопровоäнûé êран çаêрûт, äавëåнèå воäû в вûõоäноé 

êамåрå увåëè÷èваåтñÿ è тоëêаåт äèафрагму ввåрõ. Â рåçуëüтатå 

порøåнü äвèæåтñÿ ввåрõ, çаêрûваÿ êëапан äëÿ проõоäа потоêа воäû, è 

поääåрæèваåт поñтоÿнноå çаäанноå äавëåнèå.

5. Наñтроéêа рåäуêтора

Наñтроéêа рåäуêтора моæåт проèçвоäèтüñÿ бåç åго äåмонтаæа. 

Пåрåä наñтроéêоé рåäуêтора, уñтановëåнного в ñèñтåмå, рåêомåнäу-

åтñÿ отêрûтü маêñèмаëüно воçмоæноå êоëè÷åñтво воäораçборноé арма-

турû äëÿ уäаëåнèÿ воçäуõа èç рåäуêтора. Прè наñтроéêå рåäуêтора вñå 

воäораçборнûå êранû äоëæнû бûтü çаêрûтû.

Маномåтр поêаçûваåт äавëåнèå на вûõоäå. Âñå рåäуêторû èмåют 

çавоäñêую наñтроéêу на вûõоäноå äавëåнèå 3 бара. Дëÿ èçмåнåнèÿ 

вûõоäного äавëåнèÿ повåрнèтå рåгуëèрово÷нûé вèнт на вåрõнåé 

повåрõноñтè êрûøêè.

Âраùåнèå рåгуëèрово÷ного вèнта по ÷аñовоé ñтрåëêå прèвоäèт ê 

увåëè÷åнèю äавëåнèÿ на вûõоäå, протèв ÷аñовоé ñтрåëêè — ê åго 

умåнüøåнèю.  



6. Âûбор номèнаëüного раçмåра рåäуêтора

Âо èçбåæанèå поÿвëåнèÿ øума в трубаõ è бûñтрого èçноñа рåäуê- 
тора æåëатåëüно поääåрæèватü ñêороñтü воäû в ñèñтåмå в прåäåëаõ 
от 1 äо 2 м/ñ. Это оñобåнно аêтуаëüно äëÿ воäÿнûõ ñèñтåм æèëûõ äомов.

Îпрåäåëèв ñрåäнèé раñõоä воäû, у÷èтûваÿ воçмоæноñтü оäноврå-
мåнного èñпоëüçованèÿ нåñêоëüêèõ эëåмåнтов воäÿноé ñèñтåмû моæно 

вûбратü наèбоëåå поäõоäÿùèé номèнаëüнûé раçмåр рåäуêтора ½" èëè 

¾". 
Напрèмåр: ñрåäнèé раñõоä воäû — 25 ë/мèн. Иç äèаграммû 1 вèäно, 

÷то äëÿ äанноé ñèñтåмû поäоéäут рåäуêторû ñ номèнаëüнûм раçмåром 

½" (артèêуëû PF PRV 253, PF PRV 253G). 
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Знаÿ ñрåäнèé раñõоä воäû è, вûбрав номèнаëüнûé раçмåр рåäуêтора 

моæно опрåäåëèтü пåрåпаä äавëåнèÿ по äèаграммå 2. Давëåнèå в вû-

õоäноé êамåрå ñнèæаåтñÿ на вåëè÷èну, равную понèæåнèю äавëåнèÿ 

отноñèтåëüно уñтановëåнного прè уñëовèè отñутñтвèÿ потоêа. 

Дèаграмма 2:
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7. Óêаçанèå по монтаæу

Ðåäуêтор äавëåнèÿ моæåт бûтü уñтановëåн в ëюбом поëоæåнèè, но 
прè этом ñтрåëêа на êорпуñå äоëæна ñовпаäатü ñ направëåнèåм потоêа 
воäû. Ðåäуêтор нå äоëæåн èñпûтûватü нагруçоê от трубопровоäа 
(èçгèб, ñæатèå, раñтÿæåнèå, êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, нåñо-
оñноñтü патрубêов, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа). 

Прè нåобõоäèмоñтè äоëæнû бûтü прåäуñмотрåнû опорû èëè 
êомпåнñаторû, ñнèæаюùèå нагруçêу на рåäуêтор от трубопровоäа 
(ГÎÑÒ Ð 53672-2009). Нåñооñноñтü ñоåäèнÿåмûõ трубопровоäов нå 
äоëæна прåвûøатü 3 мм прè äëèнå äо 1 м пëюñ 1 мм на êаæäûé поñëå-
äуюùèé мåтр (ÑНèП 3.05.01-85, п.2.8). 
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Ðåêомåнäуåтñÿ уñтановêа ру÷нûõ пåрåêрûваюùèõ вåнтèëåé äëÿ 

провåäåнèÿ пëанового рåмонта на отрåçêå трубопровоäа, гäå уñта-

новëåн рåäуêтор. Пåрåä рåäуêтором ñëåäуåт уñтановèтü фèëüтр грубоé 

о÷èñтêè. 

Ðåçüбовûå ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм в 

êа÷åñтвå поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ-ëåнтû 

(PTFE — поëèтåтрафторэтèëåн, фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé 

матåрèаë), поëèамèäноé нèтè ñ ñèëèêоном èëè ëüна. Прè этом нåобõо- 

äèмо ñëåäèтü, ÷тобû èçëèøêè этого матåрèаëа нå попаäаëè во вõоäную 

êамåру рåäуêтора. Это моæåт прèвåñтè ê èõ попаäанèю на ñåäëо êëа-

пана è утратå рåäуêтором работоñпоñобноñтè. Провåрüтå правèëüноñтü 

монтаæа. 

Поñëå уñтановêè рåêомåнäуåтñÿ отêрûтü вñå воäораçборнûå êранû 

äëÿ уäаëåнèÿ воçäуõа èç рåäуêтора è åго промûвêè. Провåрüтå ñèñтåму 

на гåрмåтè÷ноñтü.

8. Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèè è тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Ðåäуêтор äоëæåн эêñпëуатèроватüñÿ бåç прåвûøåнèÿ äавëåнèÿ è 

тåмпåратурû, прèвåä¸ннûõ в табëèöå тåõнè÷åñêèõ õараêтåрèñтèê.

 Ðåêомåнäуåтñÿ пåрèоäè÷åñêè вûпоëнÿтü ÷èñтêу ñúåмного êарт- 

рèäæа è фèëüтра–ñåтêè, в тåõ ñëу÷аÿõ, êогäа рåäуêтор нå в ñоñтоÿнèè 

обåñпå÷èватü äавëåнèå êаëèбровêè. 

Пåрåä èçвëå÷åнèåм фèëüтра èëè êартрèäæа èç êорпуñа рåäуêтора  

нåобõоäèмо пåрåêрûтü вõоäноé êран è ñëèтü воäу èç ñèñтåмû èëè 

у÷аñтêа, гäå уñтановëåн прèбор. Затåм отêру÷èватü рåгуëèрово÷нûé 

вèнт протèв ÷аñовоé ñтрåëêè äо тåõ пор, поêа внутрåннÿÿ пруæèна нå 

буäåт поëноñтüю раçгруæåна. 

Поñëå этого моæно отêрутèтü êрûøêу è вûтаùèтü êартрèäæ è 

фèëüтр. Прè çагрÿçнåнèè èõ нåобõоäèмо промûтü èëè по÷èñтèтü, çатåм 

уñтановèтü в èñõоäноå поëоæåнèå. Поñëå этоé опåраöèè ñëåäуåт проèç-

вåñтè повторную наñтроéêу рåäуêтора на трåбуåмоå äавëåнèå. Прè 

èçноñå êартрèäæа åго нåобõоäèмо çамåнèтü новûм.
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      9. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по уñëо-

вèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150, раçä.10.

10. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå наêëоннûõ рåäуêторов 
®äавëåнèÿ ñ маномåтром PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è трåбо-

ванèÿм бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè правèë 

èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå 

çавоäа-èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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